FABRICANTE E INSTALADOR DE
SOLUCIONES HIGIENICAS IDONEAS PARA
INSTALACIONES FARMACEUTICAS

STONHARD.ES



. g RECURSOS GLOBALES PARA RELACIONES
EN CUALQUIER REGION Y PODER ASI,
OFRECER PAVIMENTOS QUE FUNCIONEN
EN TODAS LAS AREAS DE SUS
INSTALACIONES FARMACEUTICAS.

Cuando se trata de entornos farmacéuticos, no hay cabida para el error y no hay
problema que no podamos resolver. Esto se debe a décadas de experiencia con
compafias farmacéuticas de todo el mundo, para disefiar e instalar productos
SALAS LIMPIAS , , , . ,

Stonblend GSI de calidad, cumplir con los estrictos estandares de seguridad y ofrecer una

rapida renovacion que se adapte a las necesidades de su planificacion.

Desde zonas de procesamiento y envasado hasta laboratorios y vestibulos,
disponemos de soluciones de pavimentos y revestimientos para paramentos
verticales adecuados a todos los lugares en los gque necesite proteccion.
Fusionamos el rendimiento con el disefio para ofrecerle pavimentos duraderos,
sin dejar el estudio del disefio, teniendo en cuenta la textura, el acabado y el color.

— EST. 1922

RESUMEN DE LAS VENTAJAS

« Experiencia de fabricacion e instalacion de 100 afios de Ilave en mano
* Soluciones integrales y de alto rendimiento

* Productos vy procesos compatibles con GMP, FDA y salas I1SO

» Rapida renovacion

« Unico interlocutor

 Productos quimicos a medida y tecnologia antideslizante
* Normas de seguridad incomparables

» Resultados consistentes y estandarizados

* Soporte in-situ

« Equipos de preparacion con filtros HEPA

« Certificado por ISO 9001

« Certificado por IS0 45001

e Garantia de fuente Unica

« Reputacion lider en la industria



VESTIBULOS Y PASILLOS
Stonblend

¢POR QUE STONHARD?

RENDIMIENTO DURADERO CON PRODUCTOS TOTALMENTE PERSONALIZABLES
DISENADOS ESPECIFICAMENTE PARA ENTORNOS FARMACEUTICOS

STONHARD SOLUCIONES FARMACEUTICAS -
Stonhard ofrece una gama integral de soluciones
técnicamente avanzadas y adaptables. Cada uno se
adapta especificamente a las necesidades Unicasy a
los requisitos de alto rendimiento de la industria
farmacéutica y sus exigentes entornos operativos en
toda la instalacion. No solo tenemos las capacidades
para formular nuestros propios productos, sino que
también los fabricamos. Esta capacidad Unica de
sintetizar nuestros propios sistemas nos permite
controlary adaptarcuidadosamente las propiedades
de cada producto para satisfacer las necesidades
especificas de nuestros clientes.

Desde areas de produccion y zonas con transito de
carretillas, hasta salas de manipulacién de pro-
ductos quimicos, asi como offices y vestuarios,
Stonhard ofrece productos y soluciones de mayor
calidad, seguridad y fiabilidad del mercado.

RELACIONES Y CONFIANZA - Nuestro enfogue de
colaboracién y nuestro equipo de ventas directo, le
ofrecen un Unico punto de contacto facilmente
accesible. Piense en nuestro responsable de zona,
junto con nuestro grupo de disefiadores, nuestro
departamento técnicoy de fabricacién, asi como los
coordinadores de proyectos, que le llevaran desde la
seleccion del sistema hasta la entrega final.
Stonhard también le ofrece amplios recursos con
equipos de gestion de la construccion y de cuentas

globales, que trabajan conjuntamente con usted
para ofrecerle soluciones a largo plazo.

LIDER EN LA INDUSTRIA Y CON UN PRESTIGIO
EN EL QUE PUEDE CONFIAR - Entendemos gque
usted depende de proveedores para confiarles sus
instalaciones. Stonhard se enorgullece de su reco-
nocido prestigio y de su enfoque personalizado en la
comunicacién y en el servicio. Hemos cultivado rela-
ciones fiables y profesionales con clientes que
operan en algunos de los entornos farmacéuticos
mas exigentes. Con 100 afios de ingenieria técnica,
resolucién de problemas en tiempo real y experiencia
eninstalaciones, no hay reto que no podamos afrontar.

RESPONSABILIDAD TANTO DE LOS PRODUCTOS
COMO DE LA INSTALACION La amplia gama de
productos y procesos de alto rendimiento de
Stonhard gue cumplen con las GMP estan disefiados
para manejar los entornos farmacéuticos mas
exigentes y son examinados por los protocolos de
seguridad mas estrictos. Nuestros equipos de
instalacion cumplen con todos los EPIs necesarios,
siguen estrictamente las normas de seguridad
requeridas vy trabajan para cumplir con su
planificacion. Resolvemos problemas en tiempo
real, contamos con la certificacién 1SO 9001 vy
asumimos la responsabilidad tanto de los productos
como de la instalacion.

FLEXIBILIDAD PARA UNA INTERRUPCION
MINIMA DE LOS HORARIOS DE TRABA)O
Entendemos que las instalaciones farmacéuticas

nunca cierran. Por eso ofrecemos un plazo de
instalaciénrapido, instalando nuestros pavimentos
cuando a usted le venga bien. De esta manera
usted puede manejar su horario con la minima
pérdida de tiempo y dinero. Desde la comunicacion
hasta la resolucidn de problemas, Stonhard ofrece
flexibilidad de servicio para que podamos entrary
salir dentro de sus horarios mas ajustados con la
minima interrupcion.

NORMAS DE CALIDAD Y SEGURIDAD
GARANTIZADAS DURANTE LA
INSTALACION

La amplia gama de productos y procesos de alto
rendimiento de Stonhard esta disefiada para
gestionar las areas mas exigentes de sus insta-
laciones farmacéuticas y se somete a los proto-
colos de seguridad mas estrictos. Todas nuestras
instalaciones cumplen la normativa OSHA (ISO
45001). Con nuestro certificado IS0 45001 cumplimos
la norma ISO de salud y seguridad in situ. Nuestros
equipos, concienciados con la seguridad, trabajan
con EPIs, filtros HEPA y la documentacién de
seguridad de las instalaciones esta facilmente
accesible para todo el personal in situ y externo, a fin
de mantener el nivel mas alto de seguridad.

Asumimos la responsabilidad de los productos y la
mano de obra, ofreciéndole un enfoque perso-
nalizado de los productos y servicios. Nuestros
expertos en ventas trabajan directamente con
usted y aportan los recursos adicionales del equipo
de construccién, como nuestros equipos de insta-
lacion vy el grupo de arquitectura e ingenieria de
Stonhard. Solucién de problemas en tiempo real y
experiencia en instalacién, no hay problema que no

podamaos resolver.




CARACTERISTICAS
CLAVE DE NUESTRAS
FORMULACIONES AVANZADAS

FACIL DE LIMPIAR

Los pavimentos y paredes faciles de limpiar tienen
propiedades que resisten la absorcion de residuos
en la superficie, lo que hace que el proceso de
limpieza sea menos labaorioso. Cualidades como Ia
resistencia al agua y los acabados continuos vy sin
poros garantizan gue el material no se adhiera ni
guede atrapado, lo que facilitay acelera su limpieza.
Las formulas especializadas garantizan que los
pavimentosdisefiados paraentornos farmacéuticos
sean antideslizantes pero faciles de limpiar, de
modo gue las zonas permanezcan 100% higiénicas
sin el esfuerzo y el coste adicionales de un
mantenimiento generoso. Sus propiedades de
resistencia guimica, le permiten utilizar productos
de limpieza industriales agresivos sin preocuparse

de dafar las superficies.

HIGIENICO

El pavimento continuo es mas higiénico. Sin
juntas ni soldaduras, no hay ningun lugar donde
las bacterias puedan acumularse, crecer y com-
prometer la higiene. La ausencia de juntas y de
uniones en el pavimento favorece las practicas de
contral de infecciones y mantiene su entorno
seguro. Ademas, facilita enormemente la limpieza.
También puede optar por afadir Stonplus AMS, un
aditivo antimicrobiano, que aumenta la proteccion
contra una amplia gama de bacterias y hongos.
Este compuesto antimicrobiano de tiona organica
es toxicolégicamente seguro, esta registrado en la
EPA vy no contiene metales pesados. La limpieza
del pavimento no afecta a sus propiedades anti-
septicas.

E RESISTENTE A LAS MANCHAS

Los pavimentos y paredes son resistentes a las manchas y estan
formulados para soportar la decoloracién permanente gue se
produce cuando la superficie entra en contacto con liquidos o
materiales. Protegen la superficie de manchas antiestéticas que
pueden afectar a la imagen de su entono, a los visitantes vy
guienes trabajan en él a diario.

RESISTENTE A LA ABRASIGN

Los pavimentos resistentes a la abrasion estan disefiados para
soportar los impactos del uso intenso vy, al mismo tiempo,
maximizar la longevidad del pavimento. El intenso trafico de
personas y de equipos es habitual en las instalaciones
farmacéuticas, por lo que los pavimentos deben ser resistentes a
una amplia gama de impactos de diferente peso. También deben
resistir a la suciedad acumulada vy a las limpiezas rutinarias.

RESISTENCIA QUIMICA

Los pavimentos resistentes a productos quimicos estan disefiados
para soportar una amplia gama de productos quimicos agresivos
durante largos periodos de tiempo. Se trata de un tipo de pavimento
cuyo rendimiento funcional y estético no se degradara con los der-
rames quimicos continuos, ni con el uso de productos de limpieza
industriales. Esto le permite mantener las zonas importantes
100% higiénicas en todo momento, sin tener que preocuparse por
la superficie. Se han diseflado especificamente para entornos
farmacéuticos con un uso intenso de productos quimicos.

ANTIDESLIZANTE

Los pavimentos antideslizantes estan disefiados con materiales
gue reducen el deslizamiento y aumentan la traccién. Crea
entornos de trabajo mas seguros y funcionales para el personal
en zonas de mucho transito, gue requieren maniobras rapidasy
precisas y gue deben seguir siendo eficaces tanto en seco como
en mojado. También se presenta en una variedad de acabadosy
texturas para adaptarse a las necesidades funcionales vy
estéticas que requieren diferentes tipos de consideraciones
dentro de una instalacion farmacéutica.

VESTUARIO
Stonclad

ZONA DE VESTIMEN
Stonres




VESTIBULOS Y PASILLOS o

Proteja sus pavimentos del trafico con ruedas o peatones
eliminando juntas y resaltes innecesarios, minimizando el ’ 5
mantenimiento con menos reparaciones.

CAMARAS DE PRUEBA

Los sistemas de acabado con copos decorativos mejoran la
resistencia al deslizamiento, son pavimentos epoxidicos
de larga duracién que ofrecen resistencia a las
manchas vy al desgaste por el uso diario.

LABORATORIOS o 4‘

El control de infecciones no es negociable. Los entornos farmacéuticos
requieren suelos estériles sin juntas, faciles de limpiar, resistentes
a las manchas y a los productos quimicos, todas ellas
caracteristicas de los sistemas de suelos Stonhard.

Y RECEPCION

Los sistemas de mortero ofrecen una
resistencia superior a los impactos, a la
abrasion y a los productos quimicos, asi como
unos costes de mantenimiento reducidos.

\77 ] fEEnE

Los aseos necesitan pavimentos resistentes
al agua, a las manchas vy a la abrasién para
evitar gastos de reparacién o sustitucion.

5 P

AREAS DE MEZCLADOo

La mezcla es una parte fundamental del proceso farmacéutico en la que
los farmacos activos se mezclan con ingredientes no activos. Cuando
se trata de sustancias que van a ser inyectadas o consumidas por
el ser humano y animal, es primordial |a higiene. Los pavimentos
y paramentos verticales deben mantenerse completamente
limpios vy resistir los ataques quimicos y organicos.

o CAMARAS
FRIGORIFICAS

Las camaras frigorificas requieren un sistema de
pavimento continuo que ofrezca una excelente
resistencia a los impactos y a los productos quimicos.

OFICINAS, COMEDORES-°
Y SALAS DE REUNIONES

Los sistemas de pavimentos continuos son de
instalacién rapida y hacen que su espacio vuelva
a estar en servicio, en tan sélo dos dias.

o TANQUES DE MEZCLA

Los revestimientos de resina estan disefiados para
resistir temperaturas extremas y ataques quimicos.

h. SALAS DE SECADO

Y EMBALAJE

Los suelos de resina estan formulados para resistir las
manchas y el desgaste. Esta superficie en copos mejora la
resistencia al deslizamiento, y es decorativa y duradera.

ASEOS Y VESTUARIOS NG

Proteja a los empleados de resbalones
y caidas en zonas de aseos y duchas
con soluciones para pavimentos y
paredes continuos, impermeables
y faciles de limpiar.

/

— LINEA DE PRODUCCION

Los productos quimicos de resinas de alto rendimiento propor-
cionan una proteccién excepcional del revestimiento en entornos
ultracorrosivos y rinden en condiciones fisicas extremas.

— SALAS LIMPIAS

Los sistemas de pavimentos autonivelantes y resistentes a
productos quimicos e impactos son la primera opcién para
entornos que necesitan control estatico y suelos de baja friccion.

Los bordillos protectores aprovechan al maximo la tecnologia para crear sistemas de

aredes que protegen los entornos farmacéuticos de la filtracion de agua érmenes. No . . : .
P que p g guays La forma se une a la funcién cuando se trata de pavimentos para esta industria

hay cavidades detras de los rodapiés ni de los bordillos, lo que proporciona una transicion vital. El procesamiento, el envasado, los laboratorios y los viveros exigen
higiénica y redondeada entre el suelo y las paredes. Esto significa que NO hay lugar para que pavimentos que funcionen: pavimentos resistentes a los productos quimicos, a
se desarrollen gérmenes y bacterias. Las juntas estan acabadas con un sellador higiénico los impactos v a la abrasién que cumplan las normas de disefio mas exigentes.

avanzado y exclusivo, libre de gérmenes, y su instalacion es rapida y sencilla. Los pavimentos Nuestros pavimentos continuos decorativos para la industria farmacéutica

Se trata solo de recomendaciones de
s ey e o lacones ofrecen todo eso y estan disponibles en una gran variedad de colecciones,
Stonhard le guiara a través del

perfeccién, ofreciendo a las plantas farmacéuticas una solucion llave en mano a largo plazo. proceso de instalacion del producto. mezclas y acabados.

Stonhard, resistentes a los productos quimicos y sin juntas, y los bordillos encajan a la
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RECOMENDACIONES DEL
PRODUCTO: USO LIGERO

STONTEC ERF

* Alto brillo

* Resistente al fuego

» Pavimento decorativo
con copos decorativas

* Resistente a las

manchas

Sellado Stonhard (dos capas)
= Copos Stontec (proyectados)
Stontec capa intermedia
Agregados (proyectados)

. Imprimacién Stonhard
Sustrato

Stontec ERF es un sistema
epoxi disefiado para su uso
sobre hormigaén liso. Ideal para
entarnos sanitarios, educativos,
laboratorios, areas de procesado,
comercios, instalaciones
deportivas y de ocio, oficinas

y bafos.

STONTEC UTF

» Resistente a la abrasion
» Resistente al desgaste

« Alto brillo

» Resistente a las manchas
* Resistente a los rayos UV
* Instalacion rapida

* Resistente al fuego

Sellado Stonhard

(Dos capas)

Copos Stontec (proyectados)
Stontec capa intermedia
Agregados (proyectados)

Imprimacién Stonhard
Sustrato

Stontec UTF es un sistema a

base de uretano que combina un
aspecto decorativo con resistencia
quimica, a las manchas y al
desgaste. Este sistema crea

una superficie resistente a las
manchas que puede instalarse
rapidamente y con poco olor.

RECOMENDACIONES DEL PRODUCTO: USO LIGERO

STONSHIELD SLT

« Alta resistencia

* Resistente al fuego
» Antideslizante

« Alto brillo

» Acabado texturizado

Sellado Stonshield
Agregado Stonshield
(Proyectada)

Capa intermedia Stonshield
Agregado Stonshield
(Esparcido)

Imprimacion Stonhard
Sustrato

Stonshield SLT es un sistema
epoxi decorativo, texturizado
y econémico con resistencia
reducida a impactos y

cargas pesadas. Ideal para
fabricacién ligera y entornos
comerciales.

STONLUX SL

« Continuo

« Facil de mantener

« VVersiones epoxi o de
uretano

* Resistente a los rayos UV

» Patrones decorativos

posibles

Stonlux SL
Imprimacion Stonhard
Sustrato

Stonlux SL es un sistema de
pavimento autonivelante,
ultra liso y resistente a los
productos quimicos y a los
impactos. Ideal para salas
blancas, laboratorios y zonas
estériles.

STONLUX ESD
« ESD/conductivo
* Alto brillo
 Acabado liso

Stonlux ESD
Imprimacion conductiva
Imprimacion Stonhard
Sustrato

Stonlux ESD es un sistema epoxi
autonivelante con propiedades de
control estatico. Suelo ultraliso,
resistente a los productos quimicos
y a los impactos. La primera eleccién
para entornos que necesitan control
estatico y pavimentos de baja
friccién. Ideal para laboratorios y
centros de datos.

STONGARD MR

* Resistente al fuego
* Alto brillo

* Resiliente

« Acabado liso

i

Sellado Stonkote
Membrana Stonproof
Imprimacion Stonhard
Sustrato

Stongard MR es un sistema
elastémero de membrana
disefiado para aplicaciones de
impermeabilizacién positiva.
Protege las dreas frente a los
dafos ocasionados por fugas de
aguay que estan situadas bajo
las salas de maguinas y zonas de
tuberias.

RECOMENDACIONES DEL PRODUCTO: USO LIGERO

STONCLAD GS/UR
« Alta resistencia

» Mucho trafico

« Alto brillo
 Antideslizante

Recubrimiento Stonhard
(Opcional)

Stonclad (mortero)
Imprimacién Stonhard
Sustrato

Stonclad GS/UR es un
sistema de mortero que
proporciona una elevada
proteccion contra impactos
y abrasion unido con una
excelente resistencia a los
productos guimicos.

STONTEC TRF

* Resistente a la abrasion

*» Resistente al fuego

« Alto brillo

« Alta resistencia

* Resistente a las manchas
* Resistente al desgaste

* Instalacion rapida (<4 dias)

Recubrimiento Stonhard
(Opcional)

Stonclad (mortero)
Imprimacion Stonhard
Sustrato

STONTEC TRF es un sistema

de copos de uretano disefiado
para una durabilidad maxima
y resistencia al impacto.

STONHARD

STONBLEND GSI

* Resistente al fuego

* Acabado liso

» Resistente a las
manchas

Sellado Stonseal
Stonkote CE4

Capa selladora Stonblend
Mortero Stonblend
Imprimacion Stonblend
Sustrato

Stonblend GSl es un sistema
decorativo de mortero epoxi; Una
alternativa rentable al terrazo.

ES

STONSHIELD HRI

* Alta resistencia

» Mucho trafico

* Resistente a la abrasion
* Resistente quimico

* Resistente al fuego

» Resistente a alto impacto

Sellado Stonshield
Agregado de Stonshield
(Proyectado)

Carga intermedia Stonshield
Base Stonshield HRI

. (Con llana)

Imprimacion Stonhard
Sustrato

Stonshield HRI es un sistema
texturizado que cura hasta obtener
una superficie extremadamente
duray resistente a los impactos,
que es decorativa y presenta una
excelente resistencia a la abrasién,
a los productos quimicos y a los
fuertes impactos.

n



RECOMENDACIONES DEL PRODUCTO: USO ALTO

STONBLEND HDF

* Resistente al fuego

* Alta resistencia

» Acabado liso

* Resistente a las
manchas

Sellado Stonseal
Stonkote CE4

Capa selladora Stonblend
Mortero Stonblend
Imprimacion Stonblend
Sustrato

Stonblend HDF es un sistema
de mortero epoxi decorativo
adecuado para entornos de
uso intenso.

STONCLAD HT
* Resistente quimico

* Alta resistencia
» Mucho trafico

« Alto brillo

+ Acabado liso

Sellado Stonhard
(Opcional)

Stonclad (mortero)
Imprimacién Stonhard
Sustrato

Stonclad HT cura formando un
mortero extremadamente duro

y resistente a los impactos que
presenta una excelente resistencia
a la abrasion y al desgaste y una
resistencia quimica superior.
Puede utilizarse en cualquier lugar
donde se requiera un mortero
epoxi resistente a los productos
guimicos.

STONCLAD UT

« Alta resistencia

» Mucho trafico

* Choque vy ciclo térmico

« Alto brillo

* Resistencia de deslizamiento

texturizado

Sellado Stonhard
Agregado
Stonclad (mortero)
Sustrato

Stonclad UT proporciona la textura
afadida que se requiere en muchas
empresas farmacéuticas. Gracias

a su resistencia al ataque quimico
duro y continuo, al impactoy a

la abrasion, Stonclad UT tiene

la capacidad de soportar ciclos y
chogues térmicos.

Bordillos Protectores Higiénicos

RECOMENDACIONES DE PRODUCTO: PRODUCTOS
COMPLEMENTARIOS DE NUESTRO SOCIO COMERCIAL

BORDILLOS PROTECTORES HIGIENICOS
Areas recomendadas:

« Pasillos

« Camaras de prueba

* Envio y recepcion del almacén

« Camaras frigorificas

* Salas de secado y embalaje

» Tanques de mezclado

« Areas de mezclado

Stonhard es el proveedor exclusivo de bordillos
higiénicos para ofrecer las mejores soluciones a
nuestros clientes farmacéuticos. Esta solucién es
la principal proteccion higiénica para paredes,
fabricados por compuestos de polimero para
ofrecer una proteccién de paredes de un nivel
superior a los compuestos de hormigon. Tanto los
pavimentos Stonhard como los bordillos son
resistentes a los productos quimicos, al aguay son
faciles de limpiar.

STONHARD.ES



SOMOS SU UNICO
PUNTO DE CONTACTO

Y UN REFERENTE LIDER

EN EL SECTOR EN EL QUE

PUEDE CONFIAR

ENCUENTRE EL PAVIMENTO ADECUADO
PARA SUS INSTALACIONES
Los pavimentos, paredes y sistemas de revesti-

miento de alto rendimientoy continuos de Stonhard
estan disponibles para todos los entornos. Las
distintas soluciones pueden ayudar a eliminar las
reparaciones y la necesidad de sustituir conti-
nuamente el pavimento. Esto significa que no hay
tiempo de inactividad en los espacios de pro-
cesamiento y envasado, laboratorios y zonas de
mezclado gue tienen una actividad incesante.

¢Cémo podemos trabajar con usted para ofrecerle
las soluciones adecuadas a largo plazo? Los
sistemas continuos ofrecen ventajas a largo
plazo, admiten programas de mantenimiento, se
ajustan a los presupuestos y se adaptan a su
calendario. Con la ayuda de nuestros expertos, el
equipo de ingenieria y el grupo de gestion de la
construccién, le entregaremos pavimentos gue
funcionen en su entorno durante afios y afnos.



LA DIFERENCIA STONHARD

Un siglo resolviendo los problemas de los clientes, un Gnico punto de contacto, venta directa con
apoyo completo al disefio, gestidn de proyectos, asistencia técnica y cuentas globales. No importa en
qué parte del mundo se encuentre, el resultado final es el mismo: productos e instalacion de calidad.

STONHARD
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Stonhard believes the information contained here to be true and accurate. Stonhard makes no warranty, expressed or implied based on this literature and assumes no responsibility for consequential
or incidental damages in the use of these products and systems described, including any warranty of merchantability or fitness. Information contained here is for evaluation only. ©2023.

FLOORS FOR EVERY ENVIRONMENT



