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PROTECCIÓN TOTAL CONTRA EL ATAQUE QUÍMICO
Stonhard, con más de un siglo en el negocio, es líder global en protección continua mediante 

polímeros. Stonhard fabrica e instala los sistemas Stonchem, una extensa línea de productos de 

revestimiento para ambientes severos: contención primaria y secundaria, áreas de procesamiento, 

fosos y zanjas. Todo esto con el fin de ofrecer una protección duradera para el pavimento.

SATISFACCIÓN DEL CLIENTE DE PRINCIPIO A FIN
Stonhard se centra en lograr la satisfacción completa del cliente, sin importar en qué parte del 

mundo se encuentre. Ofrecemos una garantía única que cubre los defectos en materiales y mano 

de obra por un período completo de un año a partir de la fecha de instalación. Nuestros territory 

managers trabajarán directamente con usted, apoyándolo en la evaluación de productos, selección de 

materiales y brindando soporte técnico en el acto. Siempre trabajará con nosotros, sin intermediarios 

ni distribuidores. Todo esto para garantizar una protección duradera del pavimento y la plena 

satisfacción del cliente.

S O L U C I O N E S  D E  I N G E N I E R Í A



DETALLES DE INGENIERÍA | 30%

CONFIGURACIÓN DEL REVESTIMIENTO | 5%

RESISTENCIA QUÍMICA | 5%

INSTALACIÓN DEL REVESTIMIENTO | 20%

PREPARACIÓN DE SUPERFICIES | 40%

PROBLEMAS DE DESEMPEÑO DEL REVESTIMIENTOCOSTE DEL REVESTIMIENTO INSTALADO
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PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE | 10%

DETALLES DE INGENIERÍA | 10%

INSTALACIÓN DEL REVESTIMIENTO | 20%

MATERIAL DEL REVESTIMIENTO | 60%

SELECCIONAR EL MEJOR SISTEMA DE REVESTIMIENTO ES SOLO EL PRINCIPIO PARA SOLUCIONAR SUS 
PROBLEMAS DE ATAQUE QUÍMICO . Los detalles de ingeniería, la preparación de la superficie y la instalación son factores críticos que afectan 

el rendimiento a largo plazo de su sistema de revestimiento. Aunque estos elementos representan solo el 40% del coste de un sistema de revestimiento 

típico, la falta de atención o la eliminación de estos detalles conduce al 90% de todos los fallos en el revestimiento, ¡90%! Por lo tanto, es fundamental 

prestar atención a estos detalles para garantizar una protección duradera del pavimento y evitar pérdidas económicas.–  ¡90% !

Las soluciones técnicas de Stonhard tratan todos los elementos de su proyecto de revestimiento. Este enfoque minimiza su riesgo y proporciona el 

máximo retorno de su inversión. Consulte a su territory manager de Stonhard para debatir el sistema de revestimiento que se adapte a sus necesidades de 

pavimento.

Encuesta de Ingeniería – Realizada por el ingeniero de 
proyectos de Stonhard y el territory manager.

Tecnología de Polímeros – Una familia completa de 
soluciones de polímeros para resolver los problemas de ataque 
químico más difíciles.

Opciones del Sistema – Una gama completa de soluciones 
de revestimiento para satisfacer los requisitos exactos del 
pavimento.

Detalles de Ingeniería – Son cruciales para asegurar el éxito 
a largo plazo del revestimiento y evitar los fallos a corto plazo. 
Los esquemas de ingeniería están disponibles para ayudarle 
con el diseño.

Instalación – Equipos de aplicación especialmente 
entrenados. Stonhard asume la responsabilidad total por los 
productos y la mano de obra.

Servicios Post-Instalación – Seguimiento detallado e 
inspección por parte de su territory manager.



Los ambientes con ataque químico a menudo requieren soluciones para una variedad de entornos utilizando un único sistema. Un 

revestimiento bien diseñado debe abordar dos factores críticos: la exposición química y las demandas físicas de la aplicación. Un 

sistema de resina adecuado asegura la protección y contención de los productos químicos utilizados en su aplicación. La recopilación 

de información sobre las condiciones de uso (por ejemplo, las condiciones de tráfico, la duración y frecuencia de la exposición, los 

procedimientos de mantenimiento, las tensiones térmicas, etc.) garantizará la selección del mejor sistema, garantizando una protección 

a largo plazo. Stonhard sabe que las soluciones óptimas comienzan con la tecnología de polímeros de última generación y el sistema 

escogido. Nuestra línea completa de químicas basadas en resinas están específicamente formuladas para satisfacer las necesidades de 

cualquier entorno químico, desde salpicaduras y derrames leves hasta los casos de inmersión más severos.
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TECNOLOGÍAS DE POLÍMEROS
Serie 300
Esta serie de productos están basados en una resina epoxi 
Bisfenol A altamente entrecruzada diseñada para proteger 
sustratos de hormigón contra una amplia gama de productos 
químicos en una variedad de aplicaciones, incluyendo 
instalaciones de tratamiento de agua y aguas residuales.
Es la mejor opción para la exposición a bajas concentraciones de 
ácidos inorgánicos y concentraciones moderadas de álcalis.

Serie 400
La tecnología híbrida de poliurea-poliuretano de última 
generación da forma a esta serie de revestimientos. Este 
polímero único se crea mediante una reacción de adición 
nucleofílica entre una resina terminada en amina e hidroxilo y un 
isocianato. Esta reacción permite la formación instantánea de 
una película resistente y flexible.
Es la mejor opción para la exposición a productos derivados del 
petróleo, alcalinos y concentraciones moderadas de ácidos. Son 
sistemas adecuados para su uso en instalaciones de tratamiento 
de agua y aguas residuales.

Serie 500
Esta química patentada resulta en una combinación de resina 
epoxi híbrida con catalizadores modificados de cicloalifático 
y amina alifático. Esta mezcla única crea una estructura más 
resistente que optimiza el equilibrio entre la resistencia química, 
la resistencia al impacto y la resistencia al ciclo térmico.
Es ideal para la exposición a álcalis, productos moderadamente 
ácidos y disolventes de alto peso molecular.
NOTA: Disponemos de un revestimiento para tanques, que 
resiste la inmersión adecuado para residuos químicos y para 
aguas residuales. Pregúntenos sobre Stonchem 541.

Serie 600
Este sistema de epoxi avanzado está moldeado a partir de 
una resina epoxi Novolac. La resina epoxi Novolac se sintetiza 
mediante la epoxidación selectiva de los múltiples grupos 
hidroxilo fenólicos de la resina Novolac. La estructura compacta 
resultante exhibe una alta resistencia a la temperatura y a los 
productos químicos.
Ideal para la exposición a ácidos inorgánicos, ácido sulfúrico 
concentrado, disolventes agresivos y álcalis.

Serie 700
Esta serie está diseñada con una resina de poliéster insaturado 
basado en ácido cloréndico. Esta red de polímeros densos es 
físicamente muy fuerte y resistente a la mayoría de los productos 
químicos oxidantes.
Es la mejor opción para la exposición al ácido nítrico, ácido 
crómico y peróxido de hidrógeno.

Serie 800
Una resina de éster vinílico altamente reticulada forma la base 
de esta serie. La combinación de un pequeño número de grupos 
éster y un alto grado de ramificación resulta en una excelente 
estabilidad térmica y resistencia química generalizada.
Mejor opción para la exposición a ácidos orgánicos concentrados, 
ácidos inorgánicos, la mayoría de los disolventes y álcalis.
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Texture (optional)
    Topcoat
      Mortar
         Primer
           

          Substrate

Texture (optional)
  Topcoat
    Saturant
      Engineering Fabric
        Basecoat
         Primer
           

          

Substrate

X02/X22/X82

Texture (optional)
    Topcoat
      Mortarcoat
        Primer
           

             Substrate

Topcoat
  Broadcast Aggregate
         Base Coat
         Primer
           

         SubstrateX30

Texture (optional)
 Topcoat
   Mortarcoat
     Saturant
       Engineering Fabric
         Basecoat
          Primer
           

          

           SubstrateX56/X26/X86

Texture (optional)
  Topcoat
    Saturant
      Engineering Fabric
        Mortar
         Primer
           

         
          SubstrateX77

Texture (optional)
     Topcoat
        Primer
           

          Substrate441/444

X10/620 

X55

Texture (optional)
 Topcoat
   Mortarcoat
     Saturant
       Engineering Fabric
         Mortar
           Primer
           

          
          SubstrateX78/X28/X88

Texture (optional)
    Topcoat
      Geotextile
        Primer (optional)
           

           Substrate457

Topcoat
  Broadcast Aggregate
    Scrim Cloth
      Basecoat
        Primer
           

          
         SubstrateX58/X58 HD

X01/X21/X81

Texture (optional)
    Topcoat
      Basecoat
        Primer
           

                    Substrate

Una vez seleccionada la química adecuada para el sistema de resina, se debe determinar su configuración física. La siguiente 
tabla proporciona una descripción general de las configuraciones de sistema estándar de Stonhard, diseñadas para abordar 
entornos típicos donde se precisa un revestimiento. Después de una exhaustiva inspección, Stonhard recomendará un sistema o 
combinación de sistemas personalizados para cumplir con los requisitos específicos de cada aplicación.

Las diversas químicas de resina descritas en la página 4 se identifican en el nombre del sistema con una x,   y los dos últimos 
números indican la configuración física del sistema mostrado en la tabla. Los tres números juntos designan un sistema completo 
de revestimiento. Por ejemplo, Stonchem 601 indica una tecnología de resina de la Serie 600 (epoxi de novolac) con una 
configuración física X01. 
 

x

STONCHEM X01/X21/
X81
635 micron

STONCHEM X02/X22/X82
1 mm

STONCHEM X10/620
3 mm

STONCHEM X30
1,5 - 6 mm

STONCHEM X55
1 mm

STONCHEM X56/X26/X86
1,5 mm

STONCHEM X58/X58HD
3 - 4 mm

STONCHEM X77
3 mm

STONCHEM X78/X28/X88
3,5 mm

STONCHEM 441/444
762 micron - 3 mm

STONCHEM 457
2 - 3 mm
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Applications/Performance Characteristics
Optional

Properties Configurations

X2X = Non-sparking, conductive systems
X8X = Non-silica systems

= Recommended = Recommended w/ Limitations = Not Recommended
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D E T A L L E S  D E  I N G E N I E R Í A

PRODUCTOS COMPLEMENTARIOS
Morteros
Stonset CG4 – un mortero epoxi novolac aplicado in-situ, ultra-
resistente a productos químicos diseñado para pies de depósitos, 
maquinaria y columnas, y para la renovación y protección de áreas 
erosionadas con un tiempo de respuesta rápido.

Stonset CG5 – un mortero epoxi moldeable diseñado para colocar 
equipos pesados, maquinaria, bombas, etc.

Stonset CR5 – un mortero epoxi no poroso de fraguado rápido 
utilizado para reparar huecos y erosiones en concreto, ideal para 
su uso debajo de sistemas de pavimentos epoxi

Stonset TG6 – mortero aplicado con llana a base de poliuretano 
de fraguado rápido diseñado para reparar huecos profundos y 
erosiones en sustratos de concreto.

Stonset TG8 – un mortero de éster vinílico de curado rápido 
utilizado para reparar huecos profundos y erosiones en sustratos 
de hormigón. Solo para uso debajo de sistemas de pavimentos 
Stonchem 700 y 800.

Stonset PM5 – un material de parcheo epoxi de alta resistencia 
utilizado para llenar agujeros y huecos en superficies verticales y 
horizontales.

Stonset PM8 – material de relleno de alta resistencia de éster 
vinílico utilizado para tapar agujeros y huecos en superficies 
verticales.

Stonset PC3 – compuesto de parcheo cementoso modificado 
con epoxi utilizado para rellenar agujeros y huecos en superficies 
verticales sin añadir grosor significativo al sustrato.

Selladores / Elastómeros

Stonflex MP7/MN7 – sellador de poliuretano para juntas de alta 

movilidad en superficies horizontales y verticales.

Stonflex CR9 – sellador de juntas fluoroelastomérico de dos 
componentes que muestra una resistencia química excepcional a 
la mayoría de los ácidos, alcalinos y solventes.

Stonproof CT5 – membrana elástica de epoxi reforzada con fibra 
de vidrio de dos componentes diseñada para inmovilización de 
grietas.

Stonproof XT7 – híbrido de poliuretano/polímero de dos 
componentes, líquido aplicado, utilizado para impermeabilización 
e inmovilización de grietas.
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Sistema de 
revestimiento

SELLADOR PARA 
INCRUSTACIONES DE TUBERÍAS

TRATAMIENTO DE JUNTAS -
 JUNTA DE AISLAMIENTO HORIZONTAL-VERTICAL

Escocia creada con 
elastómero Sistema de revestimiento

TRATAMIENTO PARA SUMIDEROS Y ZANJAS

Sistema de 
revestimiento 

Stonchem

Imprimación Stonchem

Sellador elastomérico 
resistente a 
productos químicos

Fondo de 
junta

SELLADO PARA TRATAMIENTO DE 
FONDO DE TANQUES Y CIMIENTOS.

TRATAMIENTO DE JUNTAS RESISTENTE A 
PRODUCTOS QUÍMICOS

TRATEMIENTO DE GRIETAS
REPARACIÓN REFORZADA DE GRIETAS

Sistema de 
revestimiento Elastómero

20 cm
15 cm

Malla de fibra

Malla de fibra & 
laminado de resina

Fondo de junta

Capa superior de 
revestimiento

Sistema de 
revestimiento

Elastómero (Radio de 5 cm)

10 cm

10 cm

BASES DE EQUIPOS ARMADAS

Bases de equipos 
armadas

Sistema de revestimiento Stonchem
Elastómero resistente 
a productos químicos

Sellado resistente a productos químicos

Sistema de revestimiento

Sellador de elastómero

3cm

Varilla de respaldo

Elastómero resistente a productos 
químicos

SISTEMAS DE REVESTIMIENTO CONTINUO
Los expertos en revestimientos de Stonhard están dedicados 
exclusivamente a la protección contra el ataque químico del 
hormigón. Y la protección comienza con un diseño adecuado y 
detalles de ingeniería. Nuestra experiencia en la aplicación de 
revestimientos tanto en áreas de contención primarias como 
secundarias nos brinda la capacidad de ofrecerle las soluciones 
más seguras, efectivas y duraderas, desde productos 
hasta instalación. Stonhard también ofrece protección de 
pavimentos continuos para trabajar en conjunto con sus 
soluciones de revestimiento



ESPAÑA
+ (34) 933 623 785
info@stonhard.es
www.stonhard.es

Stonhard cree que la información contenida aquí es verdadera y precisa. 
Stonhard no ofrece ninguna garantía, expresa o implícita, basada en 
esta literatura y no asume responsabilidad por daños consecuentes o 
incidentales en el uso de estos productos y sistemas descritos, incluyendo 
cualquier garantía de comerciabilidad o idoneidad. La información contenida 
aquí es solo para evaluación. 

Stonhard HQ
Maple Shade, NJ 08052
USA

STONHARD es líder mundial en la fabricación e 

instalación de sistemas de pavimentos, paredes 

y revestimientos continuos, con operaciones 

de ventas en más de 65 países. Visítanos en 

stonhard.es para encontrar una ubicación global 

cercana a ti.

© Stonhard 2023 

®

COMMITMENT TO SUSTAINABILITY


